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СУПЕРПЛАСТИФИКАТОР С-3

ТУ 5870-002-58042865-03

                          Пластифицирующая добавка для бетонов и растворов.

Основу суперпластификатора С-3 составляют натриевые соли продукта конденсации нафталинсульфокислоты и формальдегида. Продукт сертифицирован Госстроем России – сертификат соответствия № РОСС RU.9001.11СП10 от 01.01.2000

Применение пластификатора С-3 позволяет:

· увеличить подвижность бетонной смеси от П1 до П5;

· снизить водопотребление при  затворении вяжущего вещества на  20-28 %;

· увеличить конечные прочностные характеристики до 50 %;

· регулировать сроки схватывания, изменяя количество вводимой добавки С-3;

· в 1,5-1,6 раз увеличить сцепление бетона с закладной арматурой и металлоизделиями с одновременным  ингибированием поверхности металла ;

· получить "литые" бетоны с повышенной влагонепроницаемостью (до W12-16 / обычный бетон W8)), трещиностойкостью, морозостойкостью (350 циклов).   

· экономить  (заменять дешевыми заполнителями)  вяжущее  (цемент).

· Выступает как замедлитель срока схватывания на начальной стадии. При этом дальнейший набор прочности в бетонепроисходит  более быстро.

· Применение С-3 позволяет снизить энергетические затраты (при вибрации, ТВО) на 30-50 %, а в ряде случаев и полностью отказаться от дополнительных энергозатрат.

Пластификатор С-3 добавляется в растворы в количестве 0,3-0,7 % сухого вещества по  отношению к массе  цемента.

Сравнительная таблица свойств бетона без добавки и с добавкой пластификатора С-3

	№
	Состав бетонной смеси
	   ОК,

 см
	Прочность бетона на сжатие, МПа
	Увеличение

прочности

%



	
	Цемент кг/м3
	Песок кг/м3
	Щебень

кг/м3
	Вода

л/м3
	От массы

цемента     %
	
	После

ТВО
	Нормального твердения
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	3суток
	7суток
	28суток
	

	1
	355
	780
	1100
	178
	-
	2
	28,0
	22,2
	34,1
	39,5
	-

	2-1
	355
	780
	1100
	178
	0,4
	22,5
	29,5
	
	
	
	5,5

	2-2
	355
	780
	1100
	178
	0,4
	22,5
	
	23,8
	
	
	7,2

	2-3
	355
	780
	1100
	178
	0,4
	22,5
	
	
	37,2
	
	9,1

	2-4
	355
	780
	1100
	178
	0,4
	22,5
	
	
	
	45,1
	14,2

	3-1
	355
	780
	1100
	143
	0,4
	2,5
	46,5
	
	
	
	66,1

	3-2
	355
	780
	1100
	143
	0,4
	2,5
	
	32,6
	
	
	46,8

	3-3
	355
	780
	1100
	143
	0,4
	2,5
	
	
	49,3
	
	44,6

	3-4
	355
	780
	1100
	143
	0,4
	2,5
	
	
	
	59,0
	49,4


Испытания проведены на следующих материалах:портландцемент М500 Д0, соответствующий ГОСТ 10178-85;  песок кварцевый Мкр.=2,5, соответствующий ГОСТ 8736-85; щебень гранитный фр. 5-20 мм, соответствующий ГОСТ 8267-93;  вода, соответствующая ГОСТ 23732-79.

Технические  характеристики

	Показатели С-3
	По ТУ

6-36-0204229-625-90
	Фактически

	Внешний вид
	Порошок светло-коричневого цвета
	Порошок светло-коричневого цвета

	Массовая доля активного вещества в пересчете на сухой продукт, %, не менее
	69
	69

	Массовая доля воды, 

%, не более
	10
	9

	Массовая доля золы в пересчете на сухой продукт, %, не более
	38
	36

	Показатель активности водородных ионов (pH) водного раствора с массовой долей вещества 2,5 %
	7,0 – 9,0
	7 – 9


Требования безопасности

Пластификатор С-3 – вещество умеренно опасное, 3 класс опасности по ГОСТ 12.1.007. При работе с пластификатором необходимо применять средства индивидуальной защиты (спецодежда, спецобувь, защитные очки, рукавицы, респиратор «Лепесток»). 

Гигиеническое заключение № 66.01.10.248.П.001407.11.01 от 28.11.01.Упаковка, транспортировка и хранение.   

Упаковка и хранение.

Сухой пластификатор С-3 упаковывается в мешки полипропиленовые с п/э  вкладышем по 40 кг.  

Гарантийный срок хранения   сухого С-3 один год, жидкого – шесть месяцев со дня изготовления.

 Рекомендации

по подбору состава бетона с суперпластификатором.

1.Подбор состава бетона с суперпластификатором (СП) заключается в корректировке рабочего состава бетона без  добавки с учетом  целей применения СП.

2. Подбор состава бетона с СП следует проводить в лабораторных  условиях на сухих заполнителях, при этом   следует учитывать воду,  входящую в состав раствора СП.

3. Введение СП в состав бетонной смеси можно производить:

а)  одновременно со всем количеством воды затворения;

б)  в предварительно перемешанную с большей частью воды затворения бетонную смесь;

в)  после приготовления бетонной смеси.

Введение СП в соответствии с п. 3б и 3в наиболее эффективно с точки зрения увеличения 

подвижности сохраняемости бетонной смеси. Выбор способа введения СП зависит от потребности  производства, применяемой технологии и точности дозирования.

4.  В тех случаях, когда СП предназначается для разжижения  бетонной смеси, корректировка   ее состава  заключается  в выборе оптимальной дозировки СП и установлением доли песка в смеси заполнителей.

Корректировку состава рекомендуется производить с следующей последовательности:

4.1. Подбирают состав бетона без добавки с исходной осадкой  конуса (или жесткостью) бетонной смеси.

4.2. Изготавливают второй состав бетона, вводя в него СП в ожидаемой дозировке, замеряют осадку конуса (или  жесткость) бетонной смеси.

4.3. В случае, если осадка конуса (или жесткость) больше или меньше требуемой, уменьшают или увеличивают  дозировку СП (на 0,005; 0,1; 0,15; 0,2 % и т.д. в зависимости от того, насколько результат по п. 4.2. отличается  от требуемого).     

4.4. При необходимости получения высокоподвижных и литых  бетонных смесей следует обращать внимание на   их связность. В случае появления расслаиваемости бетонной смеси необходимо ее уменьшить или исключить путем  применения следующих технологических  приемов:

· снижение дозировки добавки;

· введение тонкомолотых минеральных добавок;

· снижение водосодержания  бетонной смеси;

· увеличение доли песка в смеси заполнителей с соответствующим уменьшением доли крупного заполнителя.

4.5. Изготовленные образцы после твердения в требуемых  условиях испытывают в установленные сроки на  сжатие.

4.6. Если подобранный состав бетона с СП  имеет ту же  прочность, что и бетон эталонного состава и  удовлетворяет проектным требованиям, он принимается за основу при назначении  производственного состава.

4.7. Если бетон с СП, изготовленный из высокоподвижной  бетонной смеси, имеет прочность ниже, чем эталон, могут быть  рекомендованы следующие приемы:

· изменение режима термообработки;

· увеличение дозировки СП на 0,05-0,1 % с одновременным снижением на 5-10% водоцементного отношения  (до требуемого  уровня подвижности) бетонной смеси;

· использование микрокремнезема.

5. В тех случаях, когда СП применяют для повышения  прочности или плотности бетонов, корректировка состава  заключается  в выборе дозировки СП и снижении водосодержания бетонной смеси.

5.1. Оптимальная дозировка СП выбирается в соответствии  с п.4 "Рекомендаций" с учетом  максимального разжижения при надлежащей прочности бетона.

5.2. После выбора оптимальной дозировки СП проводят корректировку водоцементного отношения (до получения подвижности,  принятой для бетонной смеси без добавки).

6. При использовании эффекта повышения прочности от применения  СП для сокращения расхода цемента первый этап корректировки проводят в соответствии с п.5. Определив природу прочности  бетона, сокращают расход цемента (0,8-1,0 кг на каждый 0,1 МПа  прироста прочности) и воды, оставляя постоянным водоцементное отношение, до получения смеси заданной подвижности и бетона  требуемой прочности.

7.Все подобранные в лаборатории составы бетонов следует  откорректировать (в случае необходимости) в производственных  условиях.


