ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ОГРАД

Оборудование для производства заборов:

1) вибростол (размер столешницы 1.50*2.10)

2) бетоносмеситель

3) щиты для панелей и столбов (кол-во зависит от суточной производительности; размер 2.21.5 м на панель и 1,00.5 м на столб).

Бетон должен удовлетворять следующие требования:

- водоцементное соотношение - не более 0.2,
- марка бетона 300, фракция щебня не более 5мм
- обязательно применение пластификатора.


Пигменты добавлять нецелесообразно, так как более эстетичны и удобны в использовании краски для бетонных поверхностей.

Состав бетонной смеси

Для изготовления изделий оград железобетонных применяются:

- портландцемент М500Д0 (без добавок);

- песок с модулем крупности более Мкр 2,0 (идеальный вариант - фракция 2,5), содержание глинистых частиц в песке не более 3%;

- допускается щебень гранитный марки более 800, фракция 5-10 мм;

- суперпластификатор С-3;

- вода;

- арматура: для каркаса - сталь Вр-1, диаметр от 4мм, для столбов: 0.5м - В-1 4мм, 1м - Вр-1 4мм, 1.5м - 6мм, 2.0м - 8мм, 2.5м - А3 10мм

Технология изготовления железобетонных оград:

Загрузка смеси производится в последовательности: песок - цемент - вода.

Для столбов - гравий моется в бетономешалке, вода сливается.
Затем добавляется песок, далее цемент.
Все перемешать насухо до однородной смеси.
Затем вода заливается порциями, влажность проверяется визуально (сжатие смеси в ладони).
Смесь на плиты делается чуть жиже чем при печной кладке, на столбы - суше.
Смесь на столбы визуально должна быть комковатой.

В принципе если при вибрации смесь начинает «кипеть», значит, в растворе есть лишняя влага, которая приведет к «оплыванию» изделий, что особенно страшно для столбов, т. к. при схватывании провисает внутренняя часть столба.

В смеситель засыпается ½ часть расчетного количества щебня, раствор пластификатора и примерно ½ часть расчетного количества воды и перемешивается в течении минуты.

Далее засыпается расчетное количество цемента (см. таблицу) и перемешивается еще около одной минуты.
После засыпается остаток расчетного количества щебня и расчетное количество песка и перемешивается в течение 2-3 минут с постепенным добавлением воды до необходимой пластичности бетонной смеси.
Приблизительно это составляет 5-7 минут.
Общее время перемешивания смеси в бетономешалке составляет 10-20 минут в зависимости от ее объема.

Перемешивание смеси производится в гравитационном смесителе марки СБ - 246 со скипом.

Смесь на плиты может изготавливаться в принудительном смесителе при условии выгрузки с высоты не более 0.5м.

Смесь на столбы лучше делать на груше с соблюдением условий выгрузки.

Качество бетонной смеси определяется визуально.

Качественно перемешанная смесь не должна иметь сухих включений или расслаиваться при вибрации, и она должна легко скатываться в «колобок» со слегка оплывшими боками, т. е. иметь консистенцию пельменного теста.

При условии пространственного разделения мешалки и вибростолов выгрузка смеси производится в ручные тележки. В противном случае, лучший вариант - лист жести под мешалкой, откуда происходит непосредственный забор смеси.

Процесс формирования начинается с установки формы на вибростол Форма смазывается вручную, кистями либо напылением.
При напылении смазка расходуется экономнее.
При смазывании важно уделять внимание количеству смазки - около 0.5 стакана на панель.
При образовании лишней смазки слейте ее.

ПРИМЕЧАНИЕ: 

Столешница вибростола из-за своих размеров должна быть жесткой по конструкции.
Интенсивность вибрации должна быть одинаковой по всей поверхности столешницы, что можно обеспечить ее многоопорностью

В смазанную форму укладывается и разравнивается примерно 40% объема бетонной смеси до образования защитного слоя арматуры.

Уплотнение смеси производится включением вибростола на 15-30 секунд.

После предварительного уплотнения смеси закладывается предварительно сваренная или связанная арматура. Включают вибростол.

С помощью терок арматура углубляется в бетон. После полного сокрытия бетоном арматуры вибростол выключают и затирают поверхность терками до полностью гладкого состояния.

При изготовлении столбов, во время окончательного заполнения формы, устанавливается верхний пазообразователь.

Форма заполняется бетоном на ⅓ и включается вибростол на 30 сек., устанавливаются 2 арматурных стержня, добавляется еще треть смеси и еще два стержня, после добавляется оставшаяся часть бетона.

Между действиями вибростол включается на 20-30 сек.

После полного заполнения укладывают внутреннюю вставку. Конец вставки углубляют с помощью доски поперек формы. Включают вибростол.
Заглаживают кельмой поверхность вокруг паза, придерживая доску по уровню формы.
Выключают вибростол, окончательно заглаживают форму.

После уплотнения бетона открытая поверхность изделия затирается ручными терками.
Поверхность изделия и формы очищаются от остатков бетона щетками.
Распалубка производится опрокидыванием формы броском на деревянные поддоны.
Далее медленно приподнимают сначала одну сторону формы до момента отделения изделия, затем начинают, поочередно поднимая края, снимать форму.
Полученное изделие проверяют на качество визуальной поверхности, при необходимости сразу отправляют на переформовку.

Форма очищается от остатков бетонной смеси и направляется на повторное формирование или на склад форм.

Тепловая обработка изделий не производится.
Твердение изделий происходит за счет тепла гидратации цемента.
Микроклимат твердения создается за счет конструкции поддонов, продольные ребра и настил создают закрытый объем, в котором происходит твердение бетона.

Поддоны с изделиями устанавливаются в штабель высотой не более 10-ти поддонов.
Верхнее изделие накрывается пустым поддоном для создания одинаковых условий твердения.
При температуре наружного воздуха менее 5-ти градусов Цельсия, штабель с поддонами укрывается пленкой.

Съем изделий производится после набора прочности не менее 50% (от 12 до 24 часов).
Транспортировка и хранение - не менее 70% (от 7 до 28 суток).
Панели оград хранятся в вертикальном положении, столбы - горизонтальном.

Окрас изделий производится фасадной краской.

Составы бетонной смеси

(нормы расхода сырья и материалов, на 1 м3 бетонной смеси)
Предлагаются оптимальные составы бетона для конкретных условий эксплуатации, обеспечивающих максимальную долговечность изделий.

Наименование сырья,
материалов Тяжелый бетон
(тротуарные покрытия)
Мелкозернистый бетон
(тротуарные покрытия)
Легкий бетон
(фасадные покрытия)

Нормы расхода на 1 м. куб.

Нормы расхода на замес
V-0,5 м. куб.

Тара-ведро
V12л Нормы расхода на 1 м. куб.

Нормы расхода на замес
V-0,5 м. куб.

Тара-ведро
V12л Нормы расхода
на 1 м. куб.

Нормы расхода на замес
V-0,5 м. куб.

Тара-ведро
V12л

Цемент, кг 485 16 580 20 500 16
Песок, кг 930-890 24 1480-1435 40 640-600 16
Щебень (керамзит), кг 850 24 - - 450 32
Суперпластификатор С-3 4 кг 8 л 4,75 кг 10 л 4 кг 8 л
Вода, л 160 5,5 195 6,5 170 5,5

Примечание: Нормы расхода рассчитаны на сырье с влажностью не более 0,5%.
При влажности песка более 0,5% следует снижать количество воды на замес пропорционально ее содержанию в песке и увеличивать количество песка на эту величину.

Готовый бетон должен соответствовать следующим параметрам.
Плотность - 2200 кгкуб. м. (ГОСТ 26633-91 «Бетоны тяжелые и мелкозернистые»).

Класс по прочности на сжатие - не менее М200 (ГОСТ 18105-86 «Правила контроля прочности»).
Морозостойкость - не менее F50 (ГОСТ 100060.1-95 «Бетоны - базовый метод определения прочности»).

ДОБАВКИ ДЛЯ БЕТОНЫХ СМЕСЕЙ

Суперпластификатор С-3

С - 3 разработка российского НИИЖБ. Является аналогом зарубежных пластификаторов типа «Майти 1000» (Япония), Сикамент, Мельмент (Германия).

Внешний вид - порошок светло-коричневого цвета.
Полностью и быстро растворим в воде при нормальных условиях.
С повышением температуры воды скорость растворения возрастает.
Перед употреблением развести водой в соотношении: 1кг суперпластифика-тора С-3 - 2л воды.

Суперпластификатор С-3 в количестве 0,2-0,7% от массы цемента позволяет получить литые самоуплотняющиеся, практически не требующие вибрации бетонной смеси, а при снижении расхода воды затворения - бетон повышенной прочности.

Срок хранения пластификатора С-3 (порошкообразном виде) в сухом помещении практически не ограничен. На пластификатор не оказывают влияния перепады температур от -50 до +50 Со. Применяется в производстве железобетонных изделий (плит, панелей и т. д. ) густоармированных конструкций, изготовления бетонных полов, тротуарной плитки, покрытий с высокими эксплуатационных свойствами и хорошим внешним видом.

Пластификатор позволяет:
- увеличить текучесть бетона в 6-7 раз;
- снизить водопотребления при затворении вяжущего вещества (цемента) на 18-25%, что позволяет получить рост марочной прочности на 50%;
- в 2-3 раза сократить длительность и интенсивность виброуплотнения смеси;
- на 20-30% уменьшить длительность тепловой обработки;
- на 15% снизит расход цемента;
- в 1,5-1,6 раз увеличить сцепления бетона с закладной арматурой и металлоизделиями с одновременным ингибированием поверхности бетона;
- получить «литые» бетоны с повышенной морозостойкостью (свыше 300 циклов), с повышенной влагонепроницаемостью (выше W 60);
- обладает воздухововлекающими свойствами;
- снизит энергетические затраты (при вибрации, тепловлажностной обработке и т. д. ) на 30-50%;
- легко смешивается с другими добавками (гидрофобизаторами; ускорителями и замедлителями твердения) не вступая в химическую реакцию и сохраняя свои свойства;
- Являясь по основе органическим веществом, выступает как замедлитель начала схватывания. При этом набор прочности в бетоне с начала схватывания происходит более динамично и значительно быстрее, что позволяет сократить сроки строительных работ.

Суперпластификатор С-3 выпускается по ТУ - 2481 -001-51831493-00.

Продукт пожара - и взрывобезопасен. Упаковка - бумажные мешки по 25 кг.

Fibrrex

волокна для модифицированных растворов и бетонов

Описание изделия

FIBRREX - это лубрифицированное полипропиленовое волокно длиной 8 и 12 мм.
В растворах и бетонах оно образует микроарматуру, предохраняющую от образования усадочных трещин. Положительно влияет и на другие свойства бетона.

Применение: Полипропиленовые волокна с поверхностной обработкой (лубрификацией) добавляются в свежеуложенную бетонную смесь. Благодаря специальной обработке поверхности происходит равномерное расслоение даже в простейших смесительных устройствах (гравитационные мешалки на стройках, мешалки циклического действия на бетонных заводах, автобетоносмесители).

Обычное количество средства 0,75 - 0,9 кг/м3 содержит более 200 миллионов волокон. Они применяются для:

- Ограничения возникновения усадочных трещин в начальной фазе схватывания и твердения смеси, а тем улучшения морозостойкости, водонепроницаемости и стойкости к климатическим и химическим влияниям.

- Повышение вязкости излома и ударной вязкости.

- Повышение стойкости к напряжению от усталости и ограничение истирания поверхности

- Снижение потерь смеси при использовании торкретбетона.

Рекомендации:
Рецептурный состав смеси нет необходимости изменять, поскольку волокна практически не влияют на прочность растворов и бетонов при сжатии и растяжении и не играют никакой роли при повышении конечных прочностей.
Не изменяются также требования к размерам частей, подвергающихся расширению.

Волокна FIBRREX удобны в частности:
- Как заменитель стальных сетей для предотвращения усадочных трещин (полы, крупные бетонные поверхности).
- У конструкций с повышенными требованиями к вязкости (промышленные полы, подвергаемые большой нагрузке, края и грани элементов заводского изготовления, тонкие элементы заводской готовности).
- У отделки поверхностей без усадочных трещин (нижний слой под покрытия, основания под полы из синтетических материалов с минеральным заполнителем, санирование железобетонов).
- Для технологии торкретбетонов.
- Для сухих растворных смесей в особых целях (материалы для санации)
- Как заменитель асбеста.

FIBRREX 8 - длина волокна 8 мм - для мелкозернистых смесей, торкретбетонов и классических бетонов.

FIBRREX 12 - длина волокна 12 мм - для классических бетонов.

Внимание: Для полного размешивания в смесителях и автобетономешалках нужно обеспечить вращение барабана хотя бы 40 - 50 оборотов после добавления волокон.

Применение добавки в комбинации с другими продуктами.
Волокна FIBRREX можно комбинировать со всеми строительными продуктами, включая добавки в бетоны,

Свойства
Волокна обладают стойкостью по отношению к действию агрессивной среды, включая щелочную.

Дозирование
Порцию следует определить на основании нормативных испытаний.
Обычно применяется порция 0,9 кг/м3.
Складирование
Упаковка и транспортировка
Складирование - Без ограничений.

В полиэтиленовых мешках по 0,9 кг и в упаковке крупных размеров по желанию заказчика.
Может быть поставлено волокно длиной от 4 до 24 мм по желанию заказчика.

P.S. Наши производственники для интенсификации процесса расщепления «Фибрекса» на отдельные волокна придумали следующее.
Количество «Фибрекса» необходимого для замеса при помощи электродрели-миксера смешивают в ведре с песком и мелким щебнем, а затем уже эту смесь подают в бетоносмеситель.

Формиат натрия технический (ФНТ)

Пластификатор для бетона с эффектом ускорения твердения и противоморозными свойствами.
В зависимости от желаемого результата добавляется в различных пропорциях.
Применяется в растворе.
Раствор готовьте следующим образом.
Из-за того, что ФНТ обладает способностью слеживаться в комки, не распечатывая мешка измельчите его ударяя по мешку тупым, твердым предметом не оставляя отпечатков пальцев.
При растворении в воде ФНТ поглощает теплоту.

Поэтому приготовьте в емкости теплую воду вдвое больше, чем пластификатора в мешке. Фасовка может быть по 35 и 40кг. Отрежьте уголок мешка и, постоянно перемешивая воду, всыпьте постепенно все содержимое мешка.
Раствор можете хранить довольно долго.
В зависимости от поставленных задач количество добавляемого в бетон раствора различно.

1. Пластифицирующий эффект с ускорением твердения бетона (режим «лето»).
На 50 кг цемента количество раствора 1,5 - 2,0 литра.
Затворяющей воды - не более 15 л.
Максимально быстро уложите бетон в опалубку.
Цементный камень в жаркую погоду начинает образовываться очень быстро.

2. Пластифицирующий эффект и противоморозное средство (режим «зима»).
На 50 кг цемента количество добавляемого в бетон раствора при температуре -5гр. С - 3-4 л, а при -10гр. С 5-6л. Затворяющей воды - максимально 15л.
Щебень, цемент, песок, вода должны перед смешиванием иметь температуру 15-25 гр. С.

ФНТ вызывает коррозию металлической арматуры. Бороться с этой проблемой возможно применяя защитные составы для арматуры, либо заменяя металлические сетки полипропиленовым фиброволокном.
Особенно этот способ рентабелен и эффективен при изготовлении панелей декоративных заборов.

Красные пигменты

FEPREN TP-303, ТР-100, ТР-200.
ISO 1248 Классификация: А12а, Композиция: Fe2O3, С. І.: 77491
Описание и основные характеристики:
Прекрасные сухие красители с высокой глубиной оттенка и укрывающей способностью, которые также имеют хороший гранулированный состав.
Они показывают высокую светостойкость (не выцветают) и высокую термостойкость (до 800 град. С), проявляют устойчивость к щелочам и всевозможным погодным условиям.
Замечательно подходят для производства красок, грунтовок, грунтов и наполнителей.
В промышленных условиях красители могут использоваться для производства стенных штукатурок на цементной основе, окрашивания железобетонных изделий, кровельной черепицы, тераццо, разноцветной тротуарной плитки (достаточная пигментация 2-3% от расчетной сухой массы цемента).
Также могут быть использованы для пигментации каучуковых замазок, пластификаторов, напольных покрытий, для производства цветной керамики, стекла, полиролей.

Коричневый пигмент FEPREN HM - 470.

ISO 1248 Классификация: Cll 2a, Композиция: комбинация Fe2O3 и MnO2, C.I.: 77491 и 77728.

Описание и основные характеристики:
Прекрасный сухой краситель с высокой глубиной оттенка и укрывающей способностью.
Он показывает высокую светостойкость и высокую термостойкость (до 400 град. С).
Очень хорошо подходит для производства стенных штукатурок на цементной основе, окрашивания железобетонных изделий, цветной тротуарной плитки (достаточная пигментация 4 - 6% от расчетной сухой массы цемента).
Также может быть использован для производства красок, грунтовок, грунтов и наполнителей.

Желтый пигмент FEPREN Y-710.

ISO 1248 Классификация: А12а, Композиция: FeO (OH), C.I.: 77492.

Описание и основные характеристики:
Прекрасный сухой краситель на основе охры с высокой окрашивающей способностью, имеет хороший гранулированный состав.
Он показывает высокую светостойкость (не выцветают) и термостойкость до 150 град. С, устойчивость к погодным условиям.
Предназначен для производства красок, грунтовок и водоэмульсионных красок, а также для окрашивания панелей и пластифицированных ПВХ, полистиролов и т. д.
В промышленных условиях краситель может использоваться для производства стенных штукатурок на цементной основе, окрашивания железобетонных изделий, кровельной черепицы, цветной тротуарной плитки (достаточная пигментация 5% от расчетной сухой массы цемента).

Черный пигмент FEPREN BP - 600.

ISO 1248 Классификация: BII3a, Композиция: Fe3O4 и MnO2, C.I.: 77499 и 77728

Описание и основные характеристики:
Прекрасный сухой краситель с высокой глубиной оттенка и укрывочной способностью.
Он показывает высокою светостойкость (не выцветает) и высокою термостойкость (до 400 град. С. )
Устойчив к щелочам и всевозможным погодным условиям.
Этот пигмент хорош для окрашивания таких продуктов, как черепица, тротуарная плитка (достаточная пигментация 4 -6% от расчетной сухой массы цемента).
Предназначен для производства шпаклевок и синтетических пластификаторов, может быть использован для производства красок, грунтовок, наполнителей.

Белый пигмент PREETIOX AV-01

Спецификация:
Пигмент не токсичен, не растворяется в воде и органических кислотах,
Обладает хорошей устойчивостью к атмосферным влияниям. Поставляется в порошке в бумажных мешках по 25 кг или в крупноразмерных мешках по 1000кг.
Применяется для штукатурных смесей, а также как самостоятельного пигмента для декоративного бетона, так и в смеси с другими, например, желтым.

Дозировка определяется в зависимости от компонентов и требований производителя в ходе предварительных проб.
Для производства тротуарной плитки достаточно 1-2% весовых единиц от массы цемента.

Хранить в закрытых помещения, срок хранения неограничен.

ATLAS DELFIN

ЗАЩИТНОЕ СРЕДСТВО ДЛЯ НЕГЛАЗУРОВАННЫХ ПЛИТОК, ПРОЧНО ЗАЩИЩАЕТ ОТ ВОДЯНЫХ, МАСЛЯНЫХ, ЖИРОВЫХ ПЯТЕН

ПРИМЕНЕНИЕ
ATLAS DELFIN служит для защити неглазурованных керамических поверхностей, каменных и других поверхностей с пористой структурой.
Плитки такого типа, непропитанные соответствующим образом, неустойчивы к загрязнениям (напр., масло, жиры, кофе, чай), а также к воде. 

ATLAS DELFIN прочно защищает поверхность керамических плиток и швы от всякого рода пятен.

СВОЙСТВА
Эмульсия ATLAS DELFIN морозостойкая, ее можно применять как внутри, так и снаружи зданий.
Она экономная и очень удобная в употреблении.
ATLAS DELFIN - бесцветный.
Он придает неглазурованным плиткам деликатный блеск, а старым, матовым облицовкам свежий вид.
Благодаря большой способности проникать в верхний слой плиток, он создает на их поверхности прочный защитный слой. Он обладает особыми пропитывающими свойствами (это относится также к швам), а также антискользящими свойствами.
Покрытие пола становится более устойчивым к загрязнениям, удобным для ухода.
Оно выдерживает большие нагрузки и устойчиво к всякого типа моющим средствам.
С точки зрения химического состава, защитное покрытие устойчиво и его нельзя смыть.
Пропитанная таким средством поверхность выдерживает температуры от -20оС до +80оС.

ПОДГОТОВКА ОСНОВАНИЯ.
После укладки плиток и затирки швов, следует очистить с помощью специальных моющих средств или просто водой. Остатки цемента следует удалить жидкостью ATLAS SZOP. Основание должно быть сухим, очищенным от пыли, грязи, масел, жиров и воска.

